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Pütz Prozessautomatisierung 
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DEUTSCHLAND

SEIT 1988
konstruieren und automatisieren 
wir Spezialmaschinen und  
kundenspezifische Komplett-
anlagen.

Wir freuen uns  
auf Ihre Anfrage!

HARDWARE · SOFTWARE · STEUERUNGS- UND REGELUNGSTECHNIK

GUTE GRÜNDE FÜR ...

+ Gründung 1988, ca. 90 Mitarbeiter

+ Langjährige industrielle Erfahrung

+ Zentrale Kapitalbasis / lokale Flexibilität  
mit Höchstmaß an Freiheit und Verantwortung

+ Langjährige Erfahrung in verschiedenen Industrie-Zweigen 
(Automobil-, Kunststoff-, Getränke-Industrie und andere)

+ Gesamte Projektumsetzung von der Planung über  
Schaltschrankbau bis zur Programmierung,  Elektromontage und 
Inbetriebnahme

+ Individuelle Konzepte – maßgeschneidert

+ Verwendung der aktuellsten Steuerungstechnik

+ Schnelle Hilfe bei Störungen über Fernwartung

+ Service und Optimierungen auch an Fremdanlagen

+ Synergie-Effekte (Montage, Konstruktion, Software, IBN) 
durch Integration in die Pütz Group
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AUTOMATISIERUNG  
EINER GROSSBÄCKEREI

Funktion und  
Besonderheiten

Aufgrund der hinterlegten Rezepturen 
werden die jeweiligen Chargierauf- 
träge an die Steuerung übergeben.  
Diese steuert die Zuführung der einzelnen 
Komponenten und meldet die tatsächlich 
verbrauchten Mengen zurück.

Die überlagerte Visualisierung stellt die Anlage graphisch dar, alle  
Störmeldungen laufen hier auf und werden archiviert, erforderliche 
Einstellungen können von hier aus vorgenommen werden.

Die Steuerung umfasst:
 h Mehlsilos, Waagen und Teigräume
 h Zufuhr von Zutaten wie Wasser  

 und Hefe

Füllstände der Silos

Zentralrechner und Rezeptrechner

Anlagenübersicht
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PROZESSAUTOMATISIERUNG

Technische Details:

AUTOMATISIERUNG EINER GROSSBÄCKEREI

ALLES AUS EINER HAND
Als Tochterunternehmen der PÜTZ GROUP bieten wir mehr als nur die 
reine Prozessautomatisierung. Durch gemeinsames Entwickeln von 
mittlerweile zehn Maschinen- und Anlagebauunternehmen entstehen 
Synergie-Effekte, von denen unsere Kunden profitieren.

Visualisierung WinCC Fexible

Steuerung Zentralsteuerung:  
Siemens S7-414-2DP mit integrierter Profibusschnittstelle

Wasserdosierung:  
Siemens S7-315-2DP mit integrierter Profibusschnittstelle

Sartorius Wiege-Controller  
mit integrierter Profibusschnittstelle

Unsere Leistungen = Ihre Vorteile
 + Konstruktion und Planung
 + Zeichnungserstellung auf AutoCAD
 + Produktion der Anlage
 + Steuerungstechnische Ausrüstung
 + Inbetriebnahme bis zur Übergabe an die Produktion
 + Schulung der Mitarbeiter und Einweisung des Bedienpersonals
 + Vollständige Dokumentation
 + CE-Zertifizierung
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PROZESSAUTOMATISIERUNG

BELASTPRÜFSTAND FÜR ECKUMLENKUNGEN 
VON FENSTERBESCHLÄGEN

Funktion und Besonderheiten

 h Der Prüfstand kontrolliert, ob das Material einer bestimmten Anzahl  
 an Bewegungszyklen standhält. 

 h Ein Motor bewegt den Fensterbeschlag vor und zurück.  
 Ihm gegenüber ist ein Zylinder befestigt, mit dessen Hilfe  
 die Belastung simuliert wird. Bei jedem Bewegungszyklus wird  
 der Kraftverlauf aufgezeichnet. Nach 100.000 Zyklen werden  
 die aufgezeichneten Kraftverläufe analysiert und mögliche  
 Materialveränderungen kontrolliert.
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PROZESSAUTOMATISIERUNG

Technische Details:

BELASTPRÜFSTAND FÜR ECKUMLENKUNGEN VON FENSTERBESCHLÄGEN

ALLES AUS EINER HAND
Als Tochterunternehmen der PÜTZ GROUP bieten wir mehr als nur die 
reine Prozessautomatisierung. Durch gemeinsames Entwickeln von 
mittlerweile zehn Maschinen- und Anlagebauunternehmen entstehen 
Synergie-Effekte, von denen unsere Kunden profitieren.

Unsere Leistungen = Ihre Vorteile
 + Konstruktion und Planung
 + Zeichnungserstellung auf AutoCAD
 + Produktion der Anlage
 + Steuerungstechnische Ausrüstung
 + Inbetriebnahme bis zur Übergabe an die Produktion
 + Schulung der Mitarbeiter und Einweisung des Bedienpersonals
 + Vollständige Dokumentation
 + CE-Zertifizierung

Geräuschpegel ca. 75 dB (A)

Abmessungen (B x T x H) ca. 1 500 mm x 1 500 mm x 2 000 mm

Gesamtgewicht ca. 600 kg

Steuerung  Beckhoff

Bedienfeld CP 6921-0001-000
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PROZESSAUTOMATISIERUNG

BOHRVORRICHTUNG

Funktion und Besonderheiten

 h Die Bohrvorrichtung dient zum Einbringen von drei Löchern  
 mit je 8 mm Durchmesser, um 120 Grad versetzt in das gebogene   
 Innenrohr aus Stahl. 

 h Durch die bauteilspezifische Aufnahme können wechselweise  
 drei verschiedene Innenrohre aufgenommen, fixiert und gebohrt   
 werden.
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PROZESSAUTOMATISIERUNG

Technische Details:

BOHRVORRICHTUNG

ALLES AUS EINER HAND
Als Tochterunternehmen der PÜTZ GROUP bieten wir mehr als nur die 
reine Prozessautomatisierung. Durch gemeinsames Entwickeln von 
mittlerweile zehn Maschinen- und Anlagebauunternehmen entstehen 
Synergie-Effekte, von denen unsere Kunden profitieren.

Unsere Leistungen = Ihre Vorteile
 + Konstruktion und Planung
 + Zeichnungserstellung auf AutoCAD
 + Produktion der Anlage
 + Steuerungstechnische Ausrüstung
 + Inbetriebnahme bis zur Übergabe an die Produktion
 + Schulung der Mitarbeiter und Einweisung des Bedienpersonals
 + Vollständige Dokumentation
 + CE-Zertifizierung

Abmessungen (B x T x H) ca. 1 800 mm x 1 000 mm x 2 300 mm

Gesamtgewicht ca. 1 600 kg

Anschluss Pneumatik max. 6 bar
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konstruieren und automatisieren 
wir Spezialmaschinen und  
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HARDWARE · SOFTWARE · STEUERUNGS- UND REGELUNGSTECHNIK

GUTE GRÜNDE FÜR ...

+ Gründung 1988, ca. 90 Mitarbeiter

+ Langjährige industrielle Erfahrung

+ Zentrale Kapitalbasis / lokale Flexibilität  
mit Höchstmaß an Freiheit und Verantwortung

+ Langjährige Erfahrung in verschiedenen Industrie-Zweigen 
(Automobil-, Kunststoff-, Getränke-Industrie und andere)

+ Gesamte Projektumsetzung von der Planung über  
Schaltschrankbau bis zur Programmierung,  Elektromontage und 
Inbetriebnahme

+ Individuelle Konzepte – maßgeschneidert

+ Verwendung der aktuellsten Steuerungstechnik

+ Schnelle Hilfe bei Störungen über Fernwartung

+ Service und Optimierungen auch an Fremdanlagen

+ Synergie-Effekte (Montage, Konstruktion, Software, IBN) 
durch Integration in die Pütz Group
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KAPPENAUFPRESS- UND FETTVORRICHTUNG 
FÜR ANTRIEBSLÄNGSWELLEN

Funktion und Besonderheiten

 h Die Maschine dient zum Befetten von Gelenken und Aufdrücken  
 von Verschlussdeckeln an zweiteiligen Längswellen mit und ohne   
 Drehschwingungstilger. 

 h Für den Bediener der Anlage steht ein Operation Panel zur Verfügung  
 sowie eine Ampel, die über den Status von Anlage und Werkstück  
 informieren. 
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Technische Details:

ALLES AUS EINER HAND
Als Tochterunternehmen der PÜTZ GROUP bieten wir mehr als nur die 
reine Prozessautomatisierung. Durch gemeinsames Entwickeln von 
mittlerweile zehn Maschinen- und Anlagebauunternehmen entstehen 
Synergie-Effekte, von denen unsere Kunden profitieren.

Unsere Leistungen = Ihre Vorteile
 + Konstruktion und Planung
 + Zeichnungserstellung auf AutoCAD
 + Produktion der Anlage
 + Steuerungstechnische Ausrüstung
 + Inbetriebnahme bis zur Übergabe an die Produktion
 + Schulung der Mitarbeiter und Einweisung des Bedienpersonals
 + Vollständige Dokumentation
 + CE-Zertifizierung

Abmessungen (B x T x H) ca. 1 100 mm x 900 mm x 2 200 mm

Gesamtgewicht ca. 300 kg

Anschluss Pneumatik max. 6 bar

KAPPENAUFPRESS- UND FETTVORRICHTUNG  FÜR ANTRIEBSLÄNGSWELLEN
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PROZESSAUTOMATISIERUNG

MONTAGE- UND PRÜFARBEITSPLATZ  
FÜR ALULEISTEN

Funktion und Besonderheiten

 h Die Anlage besteht aus vier Arbeitstischen aus Aluminiumprofilen. Die Tische sind in U-form angeordnet.  
 Jeder Tisch ist für einen speziellen Arbeitsschritt konzipiert. 

 h Am Montagearbeitsplatz werden mit handgeführten pneumatischen und hydraulischen Werkzeugen 
 Funktions-elemente in bereits bearbeitete Aluminium-Stangpress-Profile montiert. Die Werkzeuge sind einzeln  
 an flexiblen Federzügen aufgehängt und werden von der Steuerung produktspezifisch freigegeben. 

 h Die erfolgreiche Montage wird am Wiegearbeitsplatz durch Wiegen der Teile vor und nach der Montage überprüft.  
 Jedes Teil wird anschließend am Markierarbeitsplatz gekennzeichnet. Ein flexibles Spannsystem gewährleistet  
 eine wiederholgenaue Fixierung der Werkstücke.
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Technische Details:

MONTAGE- UND PRÜFARBEITSPLATZ FÜR ALULEISTEN

ALLES AUS EINER HAND
Als Tochterunternehmen der PÜTZ GROUP bieten wir mehr als nur die 
reine Prozessautomatisierung. Durch gemeinsames Entwickeln von 
mittlerweile zehn Maschinen- und Anlagebauunternehmen entstehen 
Synergie-Effekte, von denen unsere Kunden profitieren.

Unsere Leistungen = Ihre Vorteile
 + Konstruktion und Planung
 + Zeichnungserstellung auf AutoCAD
 + Produktion der Anlage
 + Steuerungstechnische Ausrüstung
 + Inbetriebnahme bis zur Übergabe an die Produktion
 + Schulung der Mitarbeiter und Einweisung des Bedienpersonals
 + Vollständige Dokumentation
 + CE-Zertifizierung

Abmessungen (B x T x H) ca. 3 500 mm x 3 850 mm x 2 200 mm

Gesamtgewicht ca. 600 kg

Leistung ca. 1,2 kW

Anschluss Pneumatik  max. 6 bar

Steuerung Siemens SIMATIC S7
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PROZESSAUTOMATISIERUNG

MONTAGEVORRICHTUNG  
FÜR PARTIKELFILTER

Funktion und  
Besonderheiten

 h Mit dieser Maschine können unter 
 schiedliche Typen von Partikelfiltern  
 aus den Einzeltteilen Einlauf, Mittelteil  
 und Auslauf zusammengebaut werden.  

 h Dabei werden die Einzelteile in die  
 Montagevorrichtung eingesetzt,  
 in definierte Positionen gedreht und  
 dann manuell verschraubt. 

 h Die Maschine fixiert dabei die Einzel 
 teile, um die körperliche Belastung des  
 Montagepersonals zu minimieren und  
 für eine exakte Positionierung  
 der Einzelteile zueinander zu sorgen. 

 h Die einzelnen Montageschritte werden  
 am Bediengerät angezeigt und durch  
 Betätigen des Zwei-Hand-Starts aus 
 gelöst.

Gesamtansicht

Partikelfilter
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Technische Details:

MONTAGEVORRICHTUNG FÜR PARTIKELFILTER

ALLES AUS EINER HAND
Als Tochterunternehmen der PÜTZ GROUP bieten wir mehr als nur die 
reine Prozessautomatisierung. Durch gemeinsames Entwickeln von 
mittlerweile zehn Maschinen- und Anlagebauunternehmen entstehen 
Synergie-Effekte, von denen unsere Kunden profitieren.

Unsere Leistungen = Ihre Vorteile
 + Planung und CAD
 + Schaltschrankfertigung
 + Bedienpulte
 + Softwareerstellung 
 + Inbetriebnahme bis zur Übergabe an die Produktion

 + Schulung der Mitarbeiter und Einweisung  
 des Bedienpersonals

 + Vollständige Dokumentation
 + CE-Zertifizierung

Abmessungen der Katalysatoren
Länge
Durchmesser

200 bis 800 mm
200 bis 400 mm

Gewicht der Katalysatoren 12 bis 45 kg

Abmessungen der Maschine 1 200 x 1 200 x 2 500 mm (L x B x H)

Elektrischer Anschluss 3 x 400 V AC / N / PE, 50 Hz

Steuerspannung 24 V DC

Anschlussleistung 1,5 kW

Betriebsdruck 6 bar

Gewicht der Maschine ca. 1 000 kg

Steuerung Siemens Simatic S7

Visualisierung WinCC Flexible

Bedienung Operator Panel
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RESTFETT- UND BINDERSCHLIESS- 
VORRICHTUNG FÜR GELENKWELLEN

Funktion und Besonderheiten

 h Die Maschine fettet Gelenkwellen und schließt  
 die Bänder der Manschetten 

 h Auf einem in der Höhe stufenlos verstellbaren Tisch  
 ist die Arbeitsplatte montiert 

 h Auf der Arbeitsplatte befinden sich links  
 zwei Binderschliesszangen (1)  
 und rechts die Fettdüse (2) 

 h In der Mitte ist die Spannaufnahme (3) befestigt

1

1

2

3

3
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Technische Details:

RESTFETT- UND BINDERSCHLIESSVORRICHTUNG FÜR GELENKWELLEN

ALLES AUS EINER HAND
Als Tochterunternehmen der PÜTZ GROUP bieten wir mehr als nur die 
reine Prozessautomatisierung. Durch gemeinsames Entwickeln von 
mittlerweile zehn Maschinen- und Anlagebauunternehmen entstehen 
Synergie-Effekte, von denen unsere Kunden profitieren.

Abmessungen (B x T x H) ca. 1 200 mm x 1 000 mm x 2 100 mm

Gesamtgewicht ca. 300 kg

Anschluss Pneumatik max. 6 bar

Anschluss Fett  max. 250 bar

Unsere Leistungen = Ihre Vorteile
 + Konstruktion und Planung
 + Zeichnungserstellung auf AutoCAD
 + Produktion der Anlage
 + Steuerungstechnische Ausrüstung
 + Inbetriebnahme bis zur Übergabe an die Produktion
 + Schulung der Mitarbeiter und Einweisung des Bedienpersonals
 + Vollständige Dokumentation
 + CE-Zertifizierung
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ROBOTERZELLE FÜR SCHOKOLADENSTÜCKE

Funktion und Besonderheiten

 h Die auf den positionierten Formplatten bereitgestellten Schokoladenstücke werden mittels der Vakuumsauger 
 aufgenommen und an die nachfolgende Verpackungsmaschine abgegeben. Pro Formplatte werden mit  
 dem KUKA-Roboter zwei Aufnahmepositionen angefahren. Anschließend wird die leere Formplatte automatisch  
 weitergefördert und eine volle Formplatte positionsgenau bereitgestellt. 

 h Die Roboterzelle arbeitet vollautomatisch. Die Leistung wurde mit maximal 12 Takten pro Minute definiert.  

 h Saugerwerkzeug mit verschiedenen Saugern.  
 Es werden zwei Positionen angefahren: zur Aufnahmen und zur Ablage der Schokoladenstücke..
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PROZESSAUTOMATISIERUNG

Technische Details:

ROBOTERZELLE FÜR SCHOKOLADENSTÜCKE

ALLES AUS EINER HAND
Als Tochterunternehmen der PÜTZ GROUP bieten wir mehr als nur die 
reine Prozessautomatisierung. Durch gemeinsames Entwickeln von 
mittlerweile zehn Maschinen- und Anlagebauunternehmen entstehen 
Synergie-Effekte, von denen unsere Kunden profitieren.

Zyklischer Produktionsablauf ca. 6 Sekunden

Taktzeit max. 12 Takte pro Minute

Geräuschpegel < 80 dB (A)

Abmessungen (B x T x H)  ca. 3 500 mm x 2 000 mm x 3 500 mm

Gesamtgewicht ca. 2 000 kg

Schutzart IP 54

Steuerung KUKA KR C2 Handprogrammiergerät KCP

Druckluft ungeölte Druckluft

Einspeisedruck/Netz min. 6,0 bar/max. 10,0 bar

Arbeitsdruck - Pneumatik ca. 6 bar

Unsere Leistungen = Ihre Vorteile
 + Steuertechnische Ausrüstung
 + Hardwareplanung
 + CAD-Zeichnungserstellung auf EPLAN
 + SPS-Programmierung für KUKA-KR 100, mit KR C2
 + Aufbau, Verdrahtung und Lieferung der Schaltschränke und Bedienpulte
 + Elektroinstallation
 + Inbetriebnahme bis zur Übergabe an die Produktion
 + Dokumentation inklusive EG-Konformitätserklärung
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ROBOTERZELLE MIT ZWEI ABB-ROBOTERN  
ZUM SCHWEISSEN

Funktion und Besonderheiten
 h Zwei ABB-Roboter führen Bleche unter die Schweißvorrichtung
 h Zunächst werden Schrauben zugeführt und verschweißt
 h Dann werden Muttern auf das Blech für die Ecksäule sowie auf den Querträger geschweißt
 h Die Roboterzellen arbeiten vollautomatisch



member of www.puetzgroup.de

Phone: +49 6581 9299-0
Fax:   +49 6581 9299-29
info@puetzgroup.de
www. puetzgmbh.puetzgroup.de

Pütz Prozessautomatisierung 
GmbH 
Am Saarufer 8
54439 Saarburg 
DEUTSCHLAND

SEIT 1988
konstruieren und automatisieren 
wir Spezialmaschinen und  
kundenspezifische Komplett-
anlagen.

Wir freuen uns  
auf Ihre Anfrage!

PROZESSAUTOMATISIERUNG

Technische Details:

ROBOTERZELLE MIT ZWEI ABB-ROBOTERN ZUM SCHWEISSEN

ALLES AUS EINER HAND
Als Tochterunternehmen der PÜTZ GROUP bieten wir mehr als nur die 
reine Prozessautomatisierung. Durch gemeinsames Entwickeln von 
mittlerweile zehn Maschinen- und Anlagebauunternehmen entstehen 
Synergie-Effekte, von denen unsere Kunden profitieren.

Taktzeit erste Station
großes Teil ca. 57 Sekunden
kleines Teil ca. 47 Sekunden

Taktzeit zweite Station ca. 60 Sekunden

Unsere Leistungen = Ihre Vorteile
 h Steuerungstechnische Ausrüstung
 h Hardwareplanung
 h CAD-Zeichnungserstellung auf EPLAN
 h SPS-Programmierung ABB-Roboter
 h Aufbau und Verdrahtung der Schaltschränke und Bedienpulte
 h Elektro-Installation
 h Inbetriebnahme bis zur Übergabe an die Produktion
 h Dokumentation inklusive EG-Konformitätserklärung
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ROBOTERZELLE ZUR BE-/ENTLADUNG  
VON SCHLEIFMASCHINEN

Funktion und Besonderheiten

 h Eine Schleifmaschine wird mit Hilfe des Roboters be- und entladen 

 h Die Roboterzellen arbeiten vollautomatisch

Maschinensteuerung

Profibus - DP

Profibus - DP

Schleifwagen 1 Schleifwagen 2

Roboter KR 100 comp

Kühlwasser-
Aufbereitung

Robotersteuerung KRC2 Bedienpult OP37
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Technische Details:

ROBOTERZELLE ZUR BE-/ENTLADUNG VON SCHLEIFMASCHINEN

ALLES AUS EINER HAND
Als Tochterunternehmen der PÜTZ GROUP bieten wir mehr als nur die 
reine Prozessautomatisierung. Durch gemeinsames Entwickeln von 
mittlerweile zehn Maschinen- und Anlagebauunternehmen entstehen 
Synergie-Effekte, von denen unsere Kunden profitieren.

Zyklischer Produktionsablauf

Taktzeit je nach Schleifprogrammm 2 bis 15 min.

Schutzart IP 65

Steuerung  KUKA-KRC 2

Bedienfeld OP 37

Arbeitsdruck Pneumatik ca. 0,6 bar

Temperatur Kühlwasser min/max. 16/23 °C

Unsere Leistungen = Ihre Vorteile
 + Steuertechnische Ausrüstung
 + Hardwareplanung
 + CAD-Zeichnungserstellung auf EPLAN
 + SPS-Programmierung für KUKA-KR 100, mit KR C2
 + Aufbau, Verdrahtung und Lieferung der Schaltschränke und Bedienpulte
 + Elektroinstallation
 + Inbetriebnahme bis zur Übergabe an die Produktion
 + Dokumentation inklusive EG-Konformitätserklärung
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SCHLEIFMASCHINE  
FÜR SPINSCHALLDÄMPFER

Funktion und Besonderheiten

 h Automatischer Start, sobald der Schalldämpfer eingelegt und die Schutztür geschlossen ist 

 h Schalldämpfer wird zentriert, gespannt und vermessen 

 h Mit Hilfe eines Wagens wird der Schalldämpfer in Schleifposition gebracht und beidseitig auf Maß geschliffen 

 h Nach dem Schleifen erfolgt die Kontrollmessung, NIO-Teile werden wiederholt geschliffen

Schalldämpfer haben beidseitig einen Rohranschluss. Fertigungsbedingt sind  
die Rohranschlüsse nicht plan und müssen durch Schleifen nachgearbeitet werden. 
Außerdem haben die Schalldämpfer Überlänge und werden in der Schleifeinrichtung 
gleichzeitig auf ein gewünschtes Endmaß geschliffen.
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SEIT 1988
konstruieren und automatisieren 
wir Spezialmaschinen und  
kundenspezifische Komplett-
anlagen.

Wir freuen uns  
auf Ihre Anfrage!

PROZESSAUTOMATISIERUNG

Technische Details:

SCHLEIFMASCHINE FÜR SPINSCHALLDÄMPFER

ALLES AUS EINER HAND
Als Tochterunternehmen der PÜTZ GROUP bieten wir mehr als nur die 
reine Prozessautomatisierung. Durch gemeinsames Entwickeln von 
mittlerweile zehn Maschinen- und Anlagebauunternehmen entstehen 
Synergie-Effekte, von denen unsere Kunden profitieren.

Unsere Leistungen = Ihre Vorteile
 + Konstruktion und Planung
 + Zeichnungserstellung auf AutoCAD (2D und 3D)
 + Produktion der Anlage
 + Steuerungstechnische Ausrüstung
 + Inbetriebnahme bis zur Übergabe an die Produktion

 + Schulung der Mitarbeiter und Einweisung 
 des Bedienpersonals

 + Vollständige Dokumentation
 + CE-Zertifizierung

Schleifmaße 394,5 ±0,5 mm rechtwinklig zur Mittellinie

Taktzeit ca. 45 Sekunden/Schalldämpfer

Rüstzeit ca. 10 Minuten

Mitarbeiter  von einem Werker zu bedienen

Ausbringung pro Schicht 400 Stück

Fehlerquote 0,01

Abmessungen ca. 1 835 mm x 1 750 mm x 1 932 mm

Gewicht ca. 900 kg

Material Aluminiumprofile, Stahl, Kunststoff

Lärmpegel < 80 dB(A)

Versorgungsspannung 3x400 VAC/PE, 50 Hz

Steuerspannung 24 V DC

Leistung ca. 10 kW

Versorgungsdruck 6 bar

Steuerung Siemens Simatic S7-300

Visualisierung Operator Panel 77, Siemens
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SONDERSCHWEISSVORRICHTUNG  
FÜR KRAFTSTOFFLEITUNGEN

Funktion und Besonderheiten

Die komplex gebogenen Leitungen (1) werden in die Widerstands-Schweißvorrichtung  
eingelegt, fixiert und gespannt (2)  

und zu fertigen Bündeln zusammengeschweißt (3).  
 
Anschließend erfolgt eine Toleranzprüfung.

Einzelteile , komplex gebogene Leitungen

Fertiges Kraftstoffleitungsbündel

Widerstands-Schweißvorrichtung

1

3

2
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Technische Details:

SONDERSCHWEISSVORRICHTUNG FÜR KRAFTSTOFFLEITUNGEN

ALLES AUS EINER HAND
Als Tochterunternehmen der PÜTZ GROUP bieten wir mehr als nur die 
reine Prozessautomatisierung. Durch gemeinsames Entwickeln von 
mittlerweile zehn Maschinen- und Anlagebauunternehmen entstehen 
Synergie-Effekte, von denen unsere Kunden profitieren.

Zyklischer Produktionsablauf ca. 15 Sekunden

Sek. Geräuschpegel < 80 dB (A)

Abmessungen (B x T x H) ca. 2 650 mm x 1 000 mm x 2 600 mm

Gesamtgewicht ca. 2 450 kg

Schutzart IP 54

Steuerung Siemens SIMATIC S7/CPA 312-C

Bedienfeld OP 3

Einspeisedruck /Netz min./max. 6,0/10,0 bar

Arbeitsdruck Pneumatik ca. 6,0 bar

Temperatur Kühlwasser min./max. 16/23°C

Arbeitsdruck Kühlwasser ca. 2,5 bar

Durchflussmenge p. Kühlkreis ca. 5,0 l/min

Unsere Leistungen = Ihre Vorteile 
 + Konstruktion und Planung
 + Zeichnungserstellung auf AutoCAD (2D und 3D)
 + Produktion der Anlage
 + Steuerungstechnische Ausrüstung
 + Inbetriebnahme bis zur Übergabe an die Produktion

 + Schulung der Mitarbeiter und Einweisung 
 des Bedienpersonals

 + Vollständige Dokumentation
 + CE-Zertifizierung
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PROZESSAUTOMATISIERUNG

STEUERUNGSMODERNISIERUNG  
BATTERIE-KOMBITESTER  
MIT PRODUKTDATENERFASSUNG 

Aufgabenstellung

 h Bestandsanlage mechanisch überholen
 h Erneuerung des Schaltschrankes
 h Einbau aktueller Steuerungstechnik
 h Anbindung der Prüfgeräte direkt an die Steuerung (RS232, TCP), damit zukünftig alle Prüfdaten  

 in der Steuerung zur Verfügung stehen. Diese werden anschließend, zugeordnet zur jeweiligen Batterie,  
 in einer Datenbank gespeichert

 h Minimierung von Bedienereingriffen durch eine bedienerfreundliche HMI und Anlagensteuerung

Funktionsablauf

Die Batterie wird in mehreren, hintereinanderliegenden Stationen, verschiedenen Prüfungen unterzogen.  
Im Maschineneinlauf wird der DMC-Code der jeweiligen Batterie erfasst, damit die Prüfergebnisse der richtigen 
Batterie zugeordnet werden können. Der aktuelle Status der Maschine und der Batterien ist für den Bediener  
einfach ersichtlich. 

Bei einer Störung ist die Wiederaufnahme 
der Produktion durch den Bediener mit 
wenig Aufwand möglich. Es sind keine 
manuellen Grundstellungsfahrten oder 
eine Entnahme der Batterien erforderlich.  
Durch die Teileverfolgung (mittels Senso-
ren) erkennt die Maschinensteuerung 
exakt die Lage der Batterie auf dem 
Transportband. Auch, ob diese schon 
geprüft wurde und sie am Ende ausge-
schleust werden muss. Die Maschine 
erkennt zudem, ob die entsprechenden 
Stationen nach der Störung eine Grund-
stellungsfahrt benötigen. Diese wird 
automatisch ohne Aktion des Bedieners 
kollisionsfrei durchgeführt.
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STEUERUNGSMODERNISIERUNG BATTERIE-KOMBITESTER  
MIT PRODUKTDATENERFASSUNG 

ALLES AUS EINER HAND
Als Tochterunternehmen der PÜTZ GROUP bieten wir mehr als nur die 
reine Prozessautomatisierung. Durch gemeinsames Entwickeln von 
mittlerweile zehn Maschinen- und Anlagebauunternehmen entstehen 
Synergie-Effekte, von denen unsere Kunden profitieren.

Unsere Leistungen = 
Ihre Vorteile

 + Konstruktion und Planung
 + Zeichnungserstellung auf AutoCAD
 + Produktion der Anlage
 + Steuerungstechnische  

 Ausrüstung
 + Inbetriebnahme bis zur Übergabe  

 an die Produktion
 + Schulung der Mitarbeiter und  

 Einweisung des Bedienpersonals
 + Vollständige Dokumentation
 + CE-Zertifizierung

Bedienkonzept

 h Alle Maschinenkomponenten sind direkt in einer Übersichtszeichnung der Maschine interaktiv bedienbar.
 h Im Fehlerfall sind die fehlerhaften Komponenten direkt in der Anlagenübersicht rot blinkend dargestellt.
 h Zum Bedienen von einzelnen Komponenten im Handbetrieb muss lediglich der entsprechende Aktor  

 angetippt werden.
 h Alle Sensoren können in der Übersicht auf Funktionalität geprüft werden. Diese werden zusammen  

 mit dem Betriebsmittelkennzeichen aus dem Schaltplan angezeigt. 
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ANBINDUNG EINER BESTEHENDEN  
PRODUKTIONSMASCHINE  
AN DAS KUNDENNETZWERK

Aufgabenstellung

Die bestehende Produktionsanlage trennt Stangenmaterial je nach Endkundenanforderung in kürzere Werkstücke. 
Das Rohmaterial kann unterschiedliche Eigenschaften haben, wie z.B. Lochbild oder Durchmesser. Die im Auftrags-
verwaltungssystem des Kunden gespeicherten Endprodukt-Parameter müssen pro Auftrag ausgedruckt und  
anschließend manuell vom Werker in die Trennanlage eingeben werden. Auf Grund der Masse an Parametern kann 
dies zu fehlerhaften Eingaben und vermehrtem Ausschuss führen.

Lösungskonzept

Die Analyse gemeinsam mit dem Kunden ergab, dass alle Daten in einer MariaDB-Datenbank auf dem Server des 
Kunden zu Verfügung stehen. Wir haben folgendes Lösungskonzept erarbeitet:
 

 h Kleinstmöglicher Umbau an der vorhandenen Maschine
 h An die bestehende Siemens S7-315-2DP wird über PROFIBUS der KUNBUS Revolution Pi angeschlossen.
 h Auf diesem Gerät wird ein Entwicklungswerkzeug installiert, in welchem die Kommunikation und das Daten- 

 handling zur kundenseitigen Datenbank umgesetzt wird.

Zur Abfrage von Sollwerten aus der bereits bestehenden Auftrags-Datenbank



member of www.puetzgroup.de

info@puetzgroup.de 
Phone: +49 6581 9299-0
Fax:   +49 6581 9299-29
www. puetzgmbh.puetzgroup.de

Pütz Prozessautomatisierung 
GmbH 
Am Saarufer 8
54439 Saarburg 
DEUTSCHLAND

SEIT 1988
konstruieren und automatisieren 
wir Spezialmaschinen und  
kundenspezifische Komplett-
anlagen.

Wir freuen uns  
auf Ihre Anfrage!
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ANBINDUNG EINER BESTEHENDEN PRODUKTIONSMASCHINE  
AN DAS KUNDENNETZWERK

ALLES AUS EINER HAND
Als Tochterunternehmen der PÜTZ GROUP bieten wir mehr als nur die 
reine Prozessautomatisierung. Durch gemeinsames Entwickeln von 
mittlerweile zehn Maschinen- und Anlagebauunternehmen entstehen 
Synergie-Effekte, von denen unsere Kunden profitieren.

Unsere Leistungen = Ihre Vorteile
 + Konstruktion und Planung
 + Zeichnungserstellung auf AutoCAD
 + Produktion der Anlage
 + Steuerungstechnische Ausrüstung
 + Inbetriebnahme bis zur Übergabe an die Produktion
 + Schulung der Mitarbeiter und Einweisung des Bedienpersonals
 + Vollständige Dokumentation
 + CE-Zertifizierung

Ergebnis

 h Für die Trennung eines Neuauftrages muss nur noch das Auftragsverwaltungssystem angewählt werden.
 h Die Trennmaschine empfängt automatisch die entsprechenden Sollwerte.
 h Der Prozess kann durch einfaches Quittieren einer entsprechenden Meldung am Bedienpanel gestartet werden.
 h Die Maschine aktualisiert selbstständig die kundenseitige Datenbank, damit ist die Auftragsverwaltung auch  

 in Bezug auf die bereits produzierten Teile immer auf dem aktuellsten Stand.
 h Durch den modularen Aufbau kann die neu erstellte Applikation mit geringem Aufwand auch bei anderen  

 Produktionsmaschinen eingebaut werden.
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